新 槽 建 浴 工 作 规 范
一、 建浴前准备项目：
1、 设备流程图
2、 ED槽体积计算及循环管路的了解
3、 前处理药水之厂牌、规格及技术资料
4、 产品之种类
二、 清槽：
1、 以自来水及少许A剂初步清洗槽体，并安装滤袋（25ц－50ц）
2、 以自来水加满槽体，并添加2／1000的A剂及0.5／1000的YY-610并循环24小
时后抽出：（开机时注意过滤筒之排气）
3、 以纯水注满副槽后开机，并抽出及擦干槽体，以此方式重复3－4次以便完全清洗
管路内的杂质及残留药水。
4、 注入纯水并循环24小时后抽出及擦干槽体，所抽出的纯水可用于清洗回收槽或其
它，此时冷冻机开机测试是否正常。
5、 更换滤袋准备建浴。


三、 建浴动作：
1、 依所测量出的ED槽体积及合约所订定的固成份，计算出乳液、色浆等的用量。
2、 先注入1／3ED槽体积的纯水于槽内。
3、 将所需的乳液、色浆等注入槽内。
4、 再补入纯水至标准液位（主副槽的液位差为5-10厘米）。
5、 开机循环24小时后试产。（开机时注意排气）
四、 试产前准备：
1、 主、副循环进出压力是否正常。
2、 冷冻机开机测试并将温度设定在29-30℃。
3、 阳极系统开机并添加YY-610，每次200 c.c. 测量电导度至300－700цs / cm之间，
并调节所有阳极箱的流量至平衡为止。
4、 U／F的安装并开启，并测量渗透液的流量是否正常。
5、 注意阴极铜轨高度是否适当，及正、负电极接法是否正确。
6、 所有回收、后水洗槽的液位及回收系统是否正常，并注意喷房内喷嘴的方向及角度
是否适当。
7、 准备试电。
	建 浴 进 度 计 划 表

	客户：

	序号
	工 作 项 目
	时间
	时间
	时间
	时间
	时间
	时间
	时间
	完成日

	1
	完成设备查检报告
	—
	
	
	
	
	
	
	

	2
	ED槽清槽及自来水循环3~5小时并测漏
	
	—
	
	
	
	
	
	

	3
	纯水洗、回收槽自来水循环1小时并测漏
	
	—
	
	
	
	
	
	

	4
	阳极箱补纯水并测漏
	
	
	—
	
	
	
	
	

	5
	ED槽自来水加清洗剂循环24小时
	
	
	—
	
	
	
	
	

	6
	纯水洗槽、回收槽自来水加清剂循环1小时
	
	
	—
	
	
	
	
	

	7
	ED槽安装阳极箱及纯水循环24小时
	
	
	
	—
	
	
	
	

	8
	纯水洗槽、回收槽纯水循环1小时
	
	
	
	—
	
	
	
	

	9
	热交换系统、阳极系统调适
	
	
	
	—
	
	
	
	

	10
	烤炉、输送带开始运转
	
	
	
	—
	
	
	
	

	11
	纯水洗槽、回收槽补满纯水至设定液位
	
	
	
	
	—
	
	
	

	12
	ED槽开始建浴并启动主循环及热交换系统
	
	
	
	
	—
	
	
	

	13
	ED槽循环熟化24小时后启动UF循环
	
	
	
	
	
	—
	
	

	14
	工件试电
	
	
	
	
	
	
	—
	

	15
	完成试件
	
	
	
	
	
	
	—
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