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EDQ-01

                                                膜厚之测定标准
一、 目的:由电泳树脂与色浆实际电泳膜厚,  以推测与管制溶剂含量、
         树脂平均分子量。
二、 适用范围 :ML-1、ML-2、ML-3。
三、 仪器及材料
1. 1000 ml 烧杯 ( φ145 mm × 155 mm )

2.  马口铁试片 ( 0.1-0.12 mm × 40 mm × 120 mm )

3.  316 不锈钢阳极板 ( 0.1- 0.12 mm × 15 mm × 120 mm )

4.  烤箱 ( 300℃ )

5.  电磁搅拌器
6.  整流器 ( 300V ×10Amp )

4、  测定方法及步骤
1. 装置图:

A. 极板                                       B. 装置
                                                                                                                                                                                                       

                                                                                                                                                                                          

                                                                                                               +                                                                              

                 110mm


2. 取精确360g树脂与90g色膏 ( 树脂及色膏正确比例 ) 加540g纯水,  

             倒入1000 ml杯内,  搅拌均匀,  调节液温,  10分钟内进行电泳试验。
             注 :   若需测泳透力 ( 500 ml ) ,  树脂. 色膏. 纯水各减少一半。
3. 在特定温度、时间、电压、每秒搅拌2圈等条件下通电完成,  用自
来水冲洗,  再纯水浸洗干净,  于室温干燥10分钟后,  置于190℃烘
烤10分钟,  取出置于室温冷却10分钟后进行膜厚测定或其他性检
验。
                                                                                                        EDQ-02

漆膜耐碱性测定法

一、目的：测定涂膜之耐碱性。

        本标准参照GB1763－79漆膜耐化学试剂性测定法。

二、适用范围：

        电泳涂膜及油性漆涂膜耐碱性之测定。

三、仪器用材料：

        氢氧化钠：化学纯

        纯水：COND <10 μs / cm

        烧杯：1000ml    

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18
五、测定方法：

   1、0.1N  NaOH之配制：

         于精确至0.001之电子天平上称取氢氧化钠4g ，用纯水配成1000ml
         之水溶液。 

   2、将漆膜试片之2／3浸入温度为25±1℃之0.1N  NaOH 溶液中。

   3、试片每天早晚检查一次，每次检查试片需经自来水冲洗，用滤纸吸

         干水珠，观察漆膜表面有无失光、变色、小泡、斑点、脱落等现象。

六、评判方法：

          以试片涂膜开始出现遭侵蚀现象的时间（小时）为其耐碱性表示。
                                                                                                            EDTM-03
漆膜耐酸性测定法

一、目的：测定涂膜之耐酸性。

        本标准参照GB1763－79漆膜耐化学试剂性测定法。

二、适用范围：

        电泳涂膜及油性漆涂膜耐酸性之测定。

三、仪器用材料：

        硫酸：化学纯

        纯水：COND <10 μs / cm

        烧杯：1000ml    

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18

五、测定方法：

   1、0.1N  H2SO4 之配制：

         于精确至0.001之电子天平上称取硫酸4.9g，用纯水配成1000ml之

         水溶液。

   2、将漆膜试片之2／3浸入温度为25±1℃之0.1N  H2SO4 溶液中。

   3、试片每天早晚检查一次，每次检查试片需经自来水冲洗，用滤纸吸

         干水珠，观察漆膜表面有无失光、变色、小泡、斑点、脱落等现象。

六、评判方法：

          以试片涂膜开始出现遭侵蚀现象的时间（小时）为其耐酸性表示。   
                                                                                                          EDQ-04
漆膜耐冲击性测定法

一、目的：

        测定涂料涂装于被涂物上之涂膜的耐冲击强度。

        本标准参照GB－1732－79漆膜耐冲击测定法。

二、适用范围：

        电泳涂膜及油性透明漆涂膜。

三、仪器及材料：

   1、马口铁试片：40×120×0.2 ~ 0.3mm

   2、冲击试验器。

   3、4倍放大镜。

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18  CED试片制作法

        制作规范。

五、测定方法：

   1、将漆膜试片平放在冲击试验器之铁砧上，试片受冲击部位距边缘不少

         于15mm，每个冲击点的边缘相距亦不少于15mm。

   2、将重锤固定于滑筒的某一高度上（高度由产品标准规定或商定），按

         压控制钮，使重锤自由落到冲头上，冲击试片。

   3、提起重锤，取出试片，4倍放大镜观察漆膜有无裂纹，剥落现象。

   4、漆膜若有破裂，则降低重锤高度5cm，换上另一同样的试片测试，直

         至漆膜无破裂或剥落。

   5、记录重锤的重量及高度。

六、评判：

以重锤之重量与其落于试片上而不致引起漆膜破坏之最大高度的乘积

（g×cm）表示，即为该涂料漆膜之耐冲击强度。
                                                                                                       EDQ-05
漆膜附着力测定法

一、目的：

    测试漆膜从底材分离的抗性。

    本标准参照GB－9286－88 漆膜划格试验。

二、适用范围：

    电泳漆膜及油性漆涂膜附着力之测定。

三、仪器及材料：

   1、1mm间距多刃切割刀划格器或尖角单面刀片。

   2、软毛刷。

   3、48mm宽胶带。

 四、试片制作方法：

         参照EDTM－18。

五、试验方法：

   1、将待测涂膜试片平放于固定水平面板上。

   2、用刀具切割涂膜，要求穿透漆膜触及底材，纵横各11道  ，间距为

          1mm。

   3、用软毛刷沿格阵两对角线方向，轻轻往复各刷5次。

   4、将胶带粘于格阵上，用指头压紧后，以180°瞬间拉去胶带。

   5、观察格阵中漆膜被剥离状况。

六、评判方法：   

依GB9286－88  之评判法。
                                                                                                                               EDQ-06
漆膜铅笔硬度测定法

一、目的：

         测定涂料于被涂物上的涂膜硬度。

         本标准参照GB6739－86  铅笔硬度法制定。

二、适用范围：

         电泳涂膜及油性透明漆漆膜之铅笔硬度测定。

三、仪器及材料：

1、 一组中华牌高级绘图铅笔或日本三菱铅笔：4H、3H、2H、H、HB。

2、 削刀笔。

3、 No. 400  砂纸

4、 涂膜铅笔划痕硬度仪

四、试片制作方法：

参照EDQ－18。

五、测定方法：

        用削笔刀将铅笔削到露出柱形笔芯5－6  mm ，（切不可松动或削伤笔芯），握住铅笔使其与No.400砂纸面成90°，在砂纸面画圈以摩擦笔芯端面，直至获得平整、边缘锐利的笔端为止（边缘不得有损伤）。铅笔每次使用后要旋转180°或重磨后再用，并将备好之铅笔参照铅笔划痕硬度仪说明书使用。

六、评判：

以4H铅笔在漆膜上犁5道3mm痕，直至找出未犁伤的铅笔为止，此铅笔

硬度即代表漆硬度。

例：3H犁伤而2H通过，则此漆膜之铅笔硬度为2H。
EEDQ-07
边缘防锈性检验方法及等级标准判定
一、目的：涂膜之边缘防锈性检测方法及等级标准判定之制订

二、适用范围：阳离子（阴极）电泳漆边缘防锈之测定
三、仪器及材料：

1、电泳槽：1升标准量杯

2、整流器：300V×10A，滤波率为95%以上

3、烘烤炉：热风循环（烤温250℃）1台

4、恒温装置：30℃±1

5、测厚仪：1台
6、放大镜：可放大20倍

7、刀片：厂牌（JAPAN），10cm×1.8cm、刀口宽0.2cm，刀口角度为

38°，如下图：

     

                                           
8、盐雾实验装置（依GB/T1771  标准）

四、槽液的配制：

    1、新配漆：P/B=1/4.3，NV%=18，配漆1升，熟化24小时

2、现场工作液：取样1升，直接使用

五、试片（刀片）制作方法：

1、刀片前处理：

①脱脂：碱性脱脂剂（浸渍），浓度5%

②表调：（浸渍），浓度2~4‰，温度40℃以下

③磷化：（浸渍），温度40~45℃，时间5分钟

A  剂     5-10%

             中和剂   碳酸钠    3‰

              B  剂     1~2‰

2、电泳：

①极比为：工件/极板=2/1

②将刀刃正对极板进行电泳
③电泳条件：30℃×120S

④电泳膜厚：20-22μm或客户要求

⑤冲洗干净后滴水，按产品标准进行烘干（共做三片）

⑥共做三片

六、测定方法：

1、将刀片放在盐雾箱中，刀刃朝上，与垂直面呈15°—20°角放置，刀片间距2cm
2、按GB/T1771（附），进行168小时盐雾测试

3、试验结束时，用羊毛刷蘸5%的醋酸溶液清洗刀刃及刀片上的浮锈，再用清水冲洗干净，用电吹风快速吹干，以20倍放大镜观察刀刃破坏状况（注：刀刃两边5mm不作评价对象）

七、等级标准： 

	等  级
	判定方法
	判定标准

	1
	刀刃泡点直径≤φ0.1mm，刀身基本无腐蚀
	≤10

	2
	刀刃泡点直径≤φ0.4mm，刀身有轻微腐蚀
	≤30

	3
	有2级情况，且刀刃泡点直径≥φ0.4mm，刀身有轻微腐蚀
	≤50

	4
	刀刃泡点直径≥φ0.4mm，刀身锈蚀严重
	>50


EDQ-08
涂膜干燥程度测定法

一、目的：测试物件涂膜耐溶剂擦拭程度。

二、仪器与设备：

1、 5kg磅称

2、 脱脂棉

3、 溶剂：MEK（丁酮）、丙酮
三、测试步骤：

1、 将物件放在5kg之磅称上。

2、 一手固定物件，一手持含浸MEK之脱脂棉，食指按住脱脂棉于物件上，并于磅称上显示其出力重量1kg，擦拭宽度1.5~2.5cm，长度5~7cm来回擦拭（来回算一次），计10次。

四、等级判定：

	等级
	制            定            标           准

	5
	确认没有污染，试板无失光现象

	4
	有污染，但很少，漆膜略有失光

	3
	有污染，用眼睛能观察到严重失光

	2
	污染较显著

	1
	污染很严重


                                                                                                                EDQ-09
分极电阻测定方法 

一、目的：测定涂料之分极电阻

二、适用范围：阳离子（阴极）电泳漆分极电阻之测定

三、仪器及材料：

1、电泳槽：1升标准量杯

2、整流器：输出直流电300V×10A，滤波率95%以上（电流要求数显，最小读数为0.001A）

3、马口铁：4cm×10 cm×0.2cm 三片

4、测厚仪：1台

5、烘烤炉：热风循环（烤温300℃）1台

6、恒温装置：30℃±1     1台

四、漆液的配制：

1、新配漆：P/B=1/4，NV%=15%，配漆1升，熟化24小时

2、现场工作液：取样1升，直接使用

五、测定方法：

1、极比为：工件/极板=2/1

2、电泳条件：250V×29℃×3min

3、记录终止电流值

六、计算：

	R=
	V×S
	×10-3

	
	I
	


R为分极电阻，单位：KΩ·cm    V为电泳电压，单位：Volt（直流电）

S为电泳面积，单位：cm2         I 为结束电流，单位：Amp
七、记录：

分极电阻值          ，膜厚          ，涂膜外观          。

八、备注：

1、该方法可作判定涂料泳透力优劣之参考，一般分极电阻值越大，泳透力越好。

2、如果电泳涂膜已达到破坏电压，则该分极电阻值无效。

                                                                                                       EDQ-10A
漆膜耐掣动液测定法一

一、目的：

        测试漆膜耐掣动液性。

二、适用范围：

        电泳漆膜及油性漆涂膜耐掣动液之测定。

三、仪器及材料：

        烘箱、掣动液、百格刀、铅笔划痕硬度仪、光泽度计

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18。

五、试验方法：

   1   先测待测涂膜之光泽度。

   2   将掣动液滴在涂膜表面上。

   3   将试片放入烘箱中用80摄氏度烘烤10分钟。

   4   取出试片观察涂膜外观变化，有无失光、泡点、变软等现象并作记录。

六、评判方法：   

依EDQ－05、EDQ－06测量附着力、硬度、光泽度。

                                                                                                       EDQ-10B
漆膜耐掣动液测定法二

一、目的：

        测试漆膜耐掣动液性。

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆涂膜耐掣动液之测定。

三、仪器及材料：

        滤纸、掣动液、百格刀、铅笔划痕硬度仪、光泽度计、表面皿

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18。
五、试验方法：

   1   先测待测涂膜之光泽度。

   2   将滤纸浸上掣动液后平铺在涂膜表面。

   3   用表面皿盖上试片，静置一个小时后取出。

   4   观察涂膜外观变化，有无失光、泡点、变软等现象并作记录。

六、评判方法：   

依EDQ－05、EDQ－06测量附着力、硬度、光泽度。

                                                                                                       EDQ-11
漆膜耐汽油性测定法

一、目的：

        测试漆膜耐汽油性。

        本方法参照GB/T1734-93

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆涂膜耐汽油性之测定。

三、仪器及材料：

        93号汽油、可固定试片之PVC槽、百格刀、铅笔划痕硬度仪、光泽度计四、试片制作方法：

        参照EDQ－18制作三块试片。

五、试验方法：

1、先测待测涂膜之光泽度。

2、将检测用汽油加入PVC槽中，调节其温度至23±2℃，并在整个检测 过程保持此温度。

   3、将三块试片垂直放入槽中，并使每块试片的三分之二浸泡在汽油中。

   4、到规定时间取出试片，用滤纸将试片吸干。观察涂膜外观变化，有无失光、泡点、变软等现象并作记录。                                                                        

六、评判方法：   

1、依EDQ－05、EDQ－06测量附着力、硬度、光泽度。

2、浸泡界上下各5mm不作评价。

3、以其中两片相近试片作评价。

                                                                                                       EDQ-12
漆膜耐柴油性测定法

一、目的：

        测试漆膜之耐柴油性。

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆涂膜耐柴油性之测定。

三、仪器及材料：

        0号柴油、可固定试片之PVC槽、百格刀、铅笔划痕硬度仪、光泽度计

四、试片制作方法：

        参照EDQ－18制作三块试片。

五、试验方法：

1、先检测待测涂膜之光泽度。

2、将检测用柴油加入PVC槽中，调节其温度至23±℃，并在整个检测过程保持此温度。

       3、将三块试片垂直放入槽中，并使每块试片的三分之二浸泡在柴油中。

       4、到规定时间取出试片，用滤纸将试片吸干。观察涂膜外观变化，有无失光、泡点、变软等现象并作记录。                                                                        

六、评判方法：   

1、依EDQ－05、EDQ－06测量附着力、硬度、光泽度。

2、浸泡界上下各5mm不作评价。

3、以其中两片相近试片作评价。

                                                                                                       EDQ-13
漆膜杯突测定法

一、目的：

        测试漆膜之杯突性。

        本方法参照GB9753-88制定

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆涂膜杯突性之测定。

三、仪器及材料：

        杯突机（QBU-60）

 四、试片制作方法：

         参照EDQ－18制作。

五、试验方法：

1、常温条件下，将试片固定在固定环与冲模之间，涂膜面向冲模，当冲模处于零位时，顶端与试片接触，调整试片，使冲头中心轴线与试片的交点距试片各边不小于35mm。

2、冲头顶端以每秒0.2-0.3mm速度推向试片到规定深度。

3、将试片取出关掉杯突机。

六、评判方法：   

观察涂膜冲至规定深度，涂层是否开裂、从底材上分离，并作记录。

                                                                                                       EDQ-14
漆膜表面粗糙度测定法

一、目的：

        测试电着漆膜之粗糙度。

二、适用范围：

       电泳漆膜表面粗糙度之测定。

三、仪器及材料：

        精密便携式粗糙度仪、标准玻璃校正板

 四、试片制作方法：

         参照EDQ－18制作。

五、试验方法：

1、用校正板校正粗糙度仪。

2、设定所需测量之参数Ra、Pc等。

3、将探头平稳放在涂膜表面，按开始键开始测 。

    4、测定完毕记录显示结果，并可打印出报告。

六、评判方法：   

1、所测量综合数值越小越平坦。

2、测量三次取其平均值。

                                                                                                       EDQ-15
漆膜耐湿热测定法

一、目的：

        测试漆膜之耐湿热性。

        本方法参照 GB-1740-79制定

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆膜耐湿热之测定。

三、仪器及材料：

        恒温恒湿机、纯净水

 四、试片制作方法：

         参照EDQ－18制作三块试片。

五、试验方法：

1、将试片垂直挂于恒温恒湿机的样板架上，试片正面接触。

2、设定恒温恒湿机的温度设定为47±1℃，相对湿度设定为96±2%，到达设定温度与湿度开始计时，开始时试片表面上不应出现凝露。

3、连续测试48小时检查一次，每次检查都要变换试片位置。

    4、到规定测试时间时取出试片，试片表在面上应避免指印。

六、评判方法：   

1、以三块试片中级别一致的两块为准。

2、一级：轻微变色，漆膜无起泡，生锈、脱落等现象。

3、二级：明显变色，轻微起泡小于漆膜面积的50%，局部小泡在4%以下，漆膜不脱落。

                    4、三级：严重变色，轻微起泡超过漆膜面积的50%，小泡面积出现4%以上，大泡在2%以上。漆膜脱落。

                   5、微泡：肉眼仅可见，小泡：肉眼明显可见，直径0.5 mm以下，中泡直径0.6mm以下，大泡直径1.1以上。

                                                                                                       EDQ-16
漆膜抗石击测定法

一、目的：

        测试漆膜之抗石击性。

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆膜耐抗石击之测定。

三、仪器及材料：

      石击仪、钢丸：带不规则棱角，4-5mm大小。
 四、试片制作方法：

         参照EDQ－18

五、试验方法：

1、将石击仪与压缩空气瓶相接，将待检测试片的检测面朝内固定在夹具上。

2、打开压缩空气瓶阀门，调整气压为2bar,（用于对整个涂层进行测定），1bar（用于面漆或底漆与清漆和烘干中涂测定）。

3、将500g钢丸装入石击仪中，打开石击仪喷气开关，使钢丸在3秒内均匀喷在测定面上。重复做两次。然后用压缩空气将试片末脱落的疏松漆膜吹掉。

    4、测试结束打开喷气开关，将石击仪存储的空气放空，关上喷气开关，关闭石击仪。

    5、钢丸使用十次后需更换新的钢丸。
六、评判方法：   

通过同石击后的标准样进行比较，得出石击特征值。

                                                                                                       EDQ-17
漆膜柔韧性测定法

一、目的：

        测试漆膜之柔韧性。

        本方法参照GB/T1731-79制定。

二、适用范围：

       电泳漆膜及油性漆膜柔韧之测定。

三、仪器及材料：

       柔韧性测定器：共七根轴棒，长均35mm,直径分别为：15，10，5，4，3，2，1mm，其中三根曲率半径为1.5,1,0.5mm，直径公差为0.05 mm, 曲率半径公差为0.1mm。4倍放大镜
 四、试片制作方法：

         参照EDQ－18

五、试验方法：

1、 用双手将试板漆膜朝上,紧压于规定直径的轴棒上,利用两大姆指的力

量在2-3秒内绕棒弯曲,弯曲后两大姆指应对称于轴棒中心线。

2、     弯曲后，用4倍放大镜观察漆膜，是否产生网纹，裂纹及剥落等现象。

六、评判方法：   

以不引起漆膜破坏的最小轴棒直径表示漆膜之柔韧性。
   电磁搅拌器
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