电泳涂装工程周边设备
1、 过滤冷冻循环系统：

1. 系统功能：

1.1保持电泳漆均匀混合及防止颜料沉淀；
1.2及时排去电泳过程中在工件表面上产生的气体；
1.3除去电泳漆中的颗粒性杂质；
1.4调控电泳漆温度；

2. 设备介绍：

系统由泵浦、管、喷嘴、阀门、过滤器、冷冻机、热交换器等组成。

2.1泵浦：一般使用卧式或端吸式离心泵（如附图）。

                  管理要点：卧式泵：正常之轴封。

                            立式泵：ED槽正常之液位。

2.2管路：一般采用不锈钢管或PVC管。
                  管理要点：确保无渗漏。

      2.3喷嘴：分管夹式和文丘里式,，采用文丘里喷嘴可使槽液循环量扩大至3 ~ 4倍。




                     管夹式                            文丘里式

2.4滤袋式过滤器：

                     压力表


         排气管                                    筒    盖

电泳漆
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                                                          支撑座

管理要点：滤袋为一次性使用，每周更换一次。 

    滤袋更换方法： 1、停止泵浦；

 2、关闭进．出口阀；

 3、开启排气阀．排水阀，将滤筒内的槽
液排出至ED槽或备接的干净的桶内
4、关闭排水阀，打开筒盖； 

5、更换滤袋（注意新滤袋之浸湿）； 

6、盖上筒盖，密封（注意：固紧螺丝动作要以对角进行，逐次固紧）；

7、关闭排气阀，打开进、出口阀门；

8、启动泵浦，打开排气阀；

9、气排完后关闭排气阀。             至此，整个滤袋更换过程结束。                                                    

2.5滤芯式过滤器：略。                                                         

2.6冷冻设备：冷冻机或冷冻机＋热交换器。                        

                   板式热交换器：


                电泳液



                          冷冻水

              电泳液
  


                        冷冻水

       注： 冷却水要求是纯水。

2、 超过滤系统：

1、概念： 超滤（UF）属于一种压力趋动的膜分离，是采用特定的多孔隔膜分离方法，将电泳液中的颜料，大分子树脂截留，而使电泳漆中的水，有机溶剂、无机盐离子通过隔膜。

2、系统功能介绍：

         (1)为后水洗提供清洗液，实现回收，提高涂料利用率；

（2）通过排放UF液来调控电泳漆的电导率。

3、设备介绍：如实物。

   管理要点： 螺旋包叠型：2 ~ 4kg／cm2之操作压力。

中空纤维型：1 ~  2kg／cm2之操作压力。

UF渗透液流量下降至70％即需清洗。

3、 阳极系统：

1.  系统设备如图。有阳极箱、阳极液贮槽、泵浦、循环管路、阀门等。

1.1阳极箱：由本体、面板、阳极隔膜、阳极板、垫片等组成，如图：

                          阳极隔膜

                                       面板                                                                              阳极板
                                

                                     本体

                                               

垫片

                                                               阳极隔膜

2. 系统作用：

（1）、阳极放电；

（2）、通过控制阳极液电导率而控制电泳漆的pH

3. 管理要点：

（1）、阳极液注入量大小要适当，否则会造成阳极液溢流至电泳槽或循环状态不佳；

（2）、正常情况下，阳极液每1－2天更换1次，特殊情况具体对待。

极液更换办法：将极液贮槽中的极液排放一半或全部，然后补充纯水至液位。

4、 整流器： 输出电压：一般为300V。

             输出电流：一般有100－300A。

5、 回收系统

1. 系统功能：漆液回收，提高涂料利用率。

2. 系统设备：

系统设备由各级回收槽、溢流管道、UF等组成。

UF是实现涂料有效回收的关键。

回收流程示意图：
                                          电   泳    流   程  走  向

                                                  回      收      液


电泳槽                                  回收一                       回收二                       回收三






                                  过滤器       U.F

6、 纯水机

(1) 类型 ：

1、离子交换型：价廉，人工，需酸、碱再生，产水水质较好，对环境有污染。

2、反渗透(RO)：价格较高，自动，无需酸、碱再生，产水水质较离子交换法低，无环境污染。

(2) 设备 ：

1、离子交换型，如附图：

由强酸阳离子交换柱，强碱阴离子交换柱，强酸、强碱供给

箱，泵浦等组成。

2、反渗透(RO)，如附图：

   单纯的RO纯水设备主要包括四部分：前处理系统、RO主

   机、反洗系统和控制系统。

(1) 前处理系统：供水泵、砂过滤器、活性炭过滤器及微    孔过滤器。

(2) RO主机：由高压泵和RO组件通过串、并联组成。

(3) 反洗系统：专用药液对RO膜进行反洗。

(4) 控制系统：低压、高压保护装置。

(3) 管理 ：

纯水电导率高于10μS / cm时即需进行再生或反洗。
超过滤的应用与阻塞的原因

——针对阳离子涂料用UF

一.  超过滤的应用

1. 电泳涂装之涂料回收（补上图示）


    




                                                                                  过滤                    U.F

1.1   单纯UF：回收率在98％以下，回收方式有：

1.1.1  自然回收：逐级溢流。

1.1.2  强制回收：通过泵浦来完成回收。

1.2   UF/RO：回收率可达98％以上，几乎无排放。

1.3   增加回收(三)至纯水洗间的距离,以达更好的回收效果。

1.4   permeate  于副槽上八湿润。

2．调节电泳漆电导率（补上举例）

2.1   电泳漆Cond偏高时，可排放permeate，补充纯水及溶剂，以降低电泳漆Cond。

2.2   permeate排放量可降低Cond之粗算法。
2.2.1排放x %×VED之permeate，约等于x %×电泳漆Cond。

2.2.2电泳漆Cond若高于1300µS，则permeate排放量要大于计算值。

2.3   溶剂补加量：permeate排放量×2.2% 。


二.UF阻塞的原因：                                         P

1. UF之作用原理                                  

电泳液
 

Membrane





                                                            Permeate:  水，溶剂，低分子量树脂，杂质离子…


2. 种类：

2.1 TRBRLAR  TYPE     细管型

（
ф＝1inch

2.2  MULTI  TUBULAR  TYPE       毛细管型

（


2.3  HOLLOW  FIBER  TYPE        中空纤维型

2.3.1  分子量：5000以下通过；

2.3.2  操作压力：1－2Kg / cm2；

2.3.3  Permeate流量：2L／min；

2.4  SPIRAL  WOUND  TYPE         螺旋包叠型（常用）

2.4.1  分子量：5000－10000可通过；

2.4.2  操作压力：2－4Kg / cm2；

2.4.3  Permeate流量：2－4L／min；

2.4.4  规格：ф：4inch，L：50 inch
2.4.5  操作压力与使用寿命： 2Kg / cm2  ：1－1.5年

4Kg / cm2  ：2－4年

3. 阻塞原因：

3.1  压力因素：

3.1.1  压力愈高，Permeate流量愈大，使用寿命愈长；

       例：HOLLOW  FIBER  TYPE 与SPIRAL  WOUND  TYPE   UF压力与Permeate流量关系：

           压力（Kg / cm2）：1－1.5－2－3－4

Permeate流量（L／min）：－1 － 2－3－4

3.1.2  以降低出口流量而人为地造成Pout加大，虽能使Permeate流量变大，但会减短UF的寿命。

3.2 Pout愈高，愈易形成背压，造成UF隔膜阻塞。

3.3 电泳漆于UF内流量愈大，流速愈快，Permeate流量愈大，UF寿命愈长。

3.4 温度过高或过低皆易造成隔膜阻塞，降低Permeate流量及寿命。                          

              L / min

                                                                                                               ℃    
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3.5 固体份愈高，Permeate流量会随之有所降低。

                          

              L / min


                                                                                                               N.V%   

  0                                 10                                20        

3.6 pH值愈低，Permeate流量愈大，使用寿命愈长，反之则易堵塞。

                        

              L / min

                                                                                                               PH值   

                   5.0            5.5             6.0              6.5      

3.7 电泳漆之杂质离子含量愈高，愈易造成UF隔膜堵塞。

3.8 溶剂量愈高，愈不易造成UF隔膜堵塞。

3.9 灰份愈高，愈易造成UF隔膜堵塞。

3.10 有流向转换，较不易造成UF隔膜堵塞。

3.11 前段过滤精度愈高，愈不易造成UF隔膜堵塞。

电泳液                            

滤袋           滤芯           UF

4. UF阻塞之清洗：

4.1初期的堵塞：可经由清洗剂来提高Permeate流量及延长UF寿命

4.2过久的堵塞：时间愈长，清洗效果愈不佳。

4.3清洗时机：Permeate流量下降至原流量80％的时候。

4.4清洗方法：

4.4.1  先以纯水清洗；

4.4.2  以纯水配制10％S－140之清洗液；

4.4.3  先以10－20％的S－140清洗液浸渍4小时；

4.4.4  以压力为2Kg/cm2，流量为120－150L / min，温度约控制40±1℃条件下循环清洗1小时；

4.4.5  逆向再循环清洗1小时；

4.4.6  确认Permeate流量达4L / min；

4.4.7  Permeate流量低于3L / min，则再重复4.4.3－4.4.6步骤；

4.4.8  若Permeate流量仍达不到3L / min以上，则表示UF需更新；

4.4.9  清洗完成后，以纯水再作循环清洗，以确保UF膜管内无残留药剂；

4.4.10 清洗完成后，安装便可使用。
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